Ta6ena 5.2 Cnenudukanmja npeaMeTa:

Cryaujcku nporpamM: Ynpap/bambe MAaTePHjaTHUM U €HEPreTcKUM TOKOBHMA

Bpcra un HuBoO cryauja: Macrep akaseMcKe cTyauje

Ha3ug npenmera : YnpaBibambe MaTepHjaTHOM TOKOBHMA Y HHAYCTPHjH

HacraBuunuu : Ockap bepa

Cratyc npeaMeTa: 00aBe3HH

Bpoj ECIIB: 8

YcaoBu: Hema

ub npegmera

Kypc je ocmumuseH na OM CTyAEHTH CTEKIM HEONXOJHA 3Hama O IPHHIUINMA YIPaBJbamkba MaTepHjaHIM
TOKOBHMMA Y UHAYCTPHjH, OP>KUBOM Pa3BOjy, U3BEIUTaBaby U MHAYCTPHjCKOM acCHeKTy YHUCTHje Mpou3Boame. Lnsb
Kypca je la CTyAE€HTHMa IMpPYXXH 3Hama O TOME Kako Ja pa3BHjy CTpaTerHje Koje JOBOJE O CMarmbema MOTPOIIHEe
Marepujaja u eHepruje y HHAYCTPHjHU y3 nmoBehiambe eKoIomKe ehUKACHOCTH M eKOHOMCKE KOHKYPSHTHOCTH.

Hcxon npenmera

CTyIeHTH CTHYy CIIOCOOHOCTH Iia CaMH aHaIW3Wpajy W BOAE HHAYCTpHjcKe Tporiece Kopucrehm mnpuHIime
yIIpaB/baba MaTepHjTHUM TOKOBMMA Ha JIOKAJTHOM, PETHOHAIHOM M INI0OanHOM HuBOY. CTy/leHTH cy 00ydeHH 3a
nporneHy W noBehame eKo-e(MKaCHOCTH HHAYCTPHjCKHX Ipemy3eha mprMeHOM aHaim3e >KHBOTHOI IMKIyca U
HCKYCTBa CTE€UCHHM DEIIaBakeM pPEaHUX Mpo0JieMa yIpaBibama MaTepHjalHIM ToKoBuMa. IloceOHa maxma je
nocseheHa cTuiamy 3Hama M3 O0JAaCTH yINpaBibamka OJPXKHBAM pa3BOjeM M aHAIW3EC MHHULMJATHBE IJIOOATHOT
U3BEIITaBama y HHAYyCTpUju. CTymeHTH cy ocnocobibeHn na kopucte npuHnune ISO cramgapaa u fa mpemnosHajy
BHX0Be 3axTeBe. CTYIEHTH Cy y CTamby []a CaMOCTAIHO MPUMEHY]y NPUHIUIE YUCTE U EKOHOMHYHE TPOU3BOILE.
Crynentn he 6utn y MoryhHOCTH &1a cCMame IOTPOLIKBY CHPOBHHA M SHEprHje, MpoHal)y anTepHaTHBE yrmoTpedn
TOKCHYHHX MaTepHjasia ¥ CMarbe eMHCH]Y TOKCHYHUX MATEepPHjaly Y OKOJIUHY.

Canp:kaj npeamera

IMpuanunu ynpaBjsame MaTepHjaTHUM TOKOBHMA y HWHAyCTpuju; JlepuHunuja ympaBibamba MaTepHjalHIM
TOKOBUMA Yy WHIYCTPHjU M CPOJHMX NOjMOBa; [IpuHIMIM eko-epuKacHOCT y WHIYCTpHjU; YBOJ y aHalH3y
KMBOTHOT ITMKIYC M MEHAMEHT y 3allTUTH J>KHBOTHE cpexmHe; Ilperiiex MeHanMeHTa OAPXKHBOT DPasBoja,
CTpaTerdja MHMIMjaTUBE W3BELITaBamba y WMHIYCTPUjH; YTIJbEHMYHM M APYTH OTucuM; [IpuHIMIM M aHanu3a
WNunnmjatuse ['mobamnor V3semraBamwa (neduHuje W npumepn); [IpyHININ W KIBYYHH €JIEMEHTH acleKTa
YUCTHj€ MHAYCTPUjCKEe MPOM3BOAMmE. KOHIENT 4mcTHje M 4nucTHje Mpou3BoAme; CHCTeM aHammM3a TEXHOJIOIIKOT
nporeca. Ommc paja, mpoueca M omnpeMe. MojenoBame Ipoleca: KOMIOHEHTHH U YKYIHH OwiaHCH;
Cucremarm3anyja U KiIacH(UKaIja ONaCHUX M INTETHUX MaTepwja; Yumctu m3Bopu eHepruje. ComapHa eHepruja,
eHepruja BeTpa u Boae. buomatepujanu n OHOropuBa y NpOM3BOAKH; AHANHM3a M ONTHMHU3ALHja Ipoleca y MUbY
CMamemha OTIafa U IOTpOlIke cHepruje. Exomomka obpanga ormaga. KommapaTuBHa aHanmm3a CGHEpPreTcKe
edpuxacHoctu. IlyT o cTpaTerwje m €KOHOMHjEe UHCTEe MPOHM3BOAMEC O TEXHOJOMIKMX HMHOBanuja; IIpoydaBame
MPAaKTUYHUX IpuMepa (pealHuX CiIyyajeBa).
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Mertone uzsolhema HacTaBe
WHTepakTHBHA MpeaBama y3 Kopuiheme BUAEO Mpe3eHTaltje, pajl y MambUM IpynaMa, KOHCYJTaluje

Ouena 3Hama (MakcuMaaHu 6poj noena 100)

IIpenucnutHe 00aBe3e IToena 3aBpuIHM MCIUT Iloena
AKTHBHOCT 10 YcMeHn ucnut 30
Tect I u Tecr 11 40

CeMHHApCKH paj 20




