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ns npegmera

OBnamaBamke 3HAKBUMA O TEXHOJOIIKMM JOCTHTHyNHMa WH)XEHEpCTBA MaTepHjaia, CTHIARkE MPAKTHIHUX
BEIITHHA MOTPEOHUX 3a pellaBamke KOHKPETHHX MpoOiieMa Ha CBHM HHBOMMA CTPYKTYpHpamaMa KOMITO3HUTa
NPUMEHOM TEOpHje W EKCIePUMEHTAIIHMX TEXHHKAa Kao U CIIOCOOHOCT TOBE3WBamka OCHOBHUX 3Hambha M3
pa3MYUTHX 00JacTH pagu MpHUMEHE Y HHXEHEPCTBY Y3 MPHMEHY HWH(POPMAINOHO-KOMYHHUKAITMOHUX
TEXHOJIOTHja.

Hcxon npenmera

CapnajaBameM MpeaMeTa CTYJICHT CTHUYE 3HArba, BEIITHHE M CIIOCOOHOCTH Ja y O0JacTH  KOMIIO3UTHHX
Marepujajia caMOCTaJTHO pelllaBa MPaKTHYHE, TEXHOJIOIIKE npobiieMe, opraHusyje Ipou3BOmY U yHarpehyje
noctojehe TexHonoruje. CTyeHT ce ocmocoOijaBa Ja CTedeHa 3Hama CAMOCTATHO U KPEATUBHO KOPHUCTH Y
HHKEHEPCKO] MTPAKCH.

Capp:xaj npeqmera

Teopujcka nacmaga

TeXHOJIOMKH aCIeKTH CTPYKTYpUpama BHIIC()a3HIX-BUIIEKOMIOHEHTHHX MaTepHjaia o u30opa mpekypcopa
IO TIPOjeKTOBama cacTaBa TpPaOULIMOHAIHMX W HOBHX THIIOBA KOMIIO3UTa. AHamm3a pejaimja
CBOjCTBO/CTPYKTypa Ol HAHO IO MHKpPO ckaime. Mexjyda3sHa TpaHUIa KOJ KOMITO3UTHHX MaTepHjaia.
MexaHH4Ka, TOIUIOTHA, MarHeTHa M EJIEKTPHYHA CBOJCTBA KOMIIO3MTa Ca KEPaMHYKOM, IIOJMMEPHOM H
MeTaJlHOM MaTpuioM. MenjydasHa rpaHuna Kox KOMIO3UTHHX Marepujana. [IponsBonma Biuakana. [Ipumena
OOHOBIIjUBUX CHpPOBHHA Jia JOOHMjaHje KOMIO3UTHUX MaTepujayia. MoIenoBame CTPYKType M ONTHMH3ALHja
cBOjcTaBa KOMIIO3uTa 3a crenuduuHe Hamene (caoOpahaj, rpaleBuHapcTBO, MOCTOrpajHja, €JIEKTPOHHKA,
pecraypauuju KyjlITypHe OalliTHHE, MEIMIIMHA, HHKESHEPCTBO TKHBA, CTOMATOJIOTHja, APBHA HHIYCTPH]a).
Ipaxmuuna nacmasa

Kapakrepuzauuje mnpekypcopa 3a Jo0Hjame KOMIO3UTHHUX Marepujana. OppehuBame QasHuX crama,
MEXaHHYKHX ¥ TOIUIOTHHX CBOjCTaBa KIACHYHHX M HOBHX THUIIOBa KOMIIO3UTa IMPUMEHOM PEHTICHCKE
nmudpaknyje, ckaHupajyhe enekTpoHCKe MUKPOCKOIHje, rudepeHnrjanae ckanupajyhe KamopuMeTpuje, TepMo-
MEXaHWYKe W JWHAMHYKO-MeXaHWuke aHamm3e. OjpeluBame CBOjcTaBa MOJMMEpa OjavyaHHWX ITyHHOIMMA.
TepMuuka CTaOWIIHOCT KOMITO3HUTA Ca Pa3IMYHTOM MAaTPHULIOM.
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Bpoj yacoBa aKkTHBHe HacTaBe Ocranu

[TpenaBama: Bex6e: | pyru obnunm HacTase: CTyIMjCKU UCTPKUBAYKH DA 4acoBH
3 3 3 - -

MeTtoae usBolhema HacTaBe
WuTepakTiBHA TpenaBama y3 Kopumheme BHIEO Mpe3cHTaluje, jJadoparopujcke BexOe Ha CaBpEMEHO]
OIIPEMH, CAMOCTAJIaH CEMHHAPCKH PaJl Y3 KOHCYJITAIH]e

OueHa 3Hama (MakcuMaJnu 6poj noena 100)

IIpeaucnutHe 00aBe3e MOeHA 3aBpIIHH HCIUT MoeHa
[Noxahame 1 aHra)koBame Ha NpeJaBamkIMa, Bexdama 1 5 Ycemenu ucnut 40
KOHCYJITaIjama

OnbpameHe u ypahere madopaTtopujcke Bexoe 25

KomnokBujym 30




